STANDARDY WYKONANIA POWtOKI CYNKOWEJ

W celu sprostania Panstwa wymaganiom wprowadzilismy standardy
wykonania powtoki antykorozyjnej metoda cynkowania ogniowego.
Standardy dzielg sie na:

A — Wariant odbioru materiatu ocynkowanego bez obrébki.

B — Obrdbka i wyglad powtoki cynkowej zgodna z zatozeniami WTO.

C - indywidualne wymagania klienta do powtoki lub/i pakowania wyrobdéw
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A — Wariant odbioru materiatlu ocynkowanego bez obroébki.

Nie sg usuwane: nacieki cynku, sople, nawisy, ostre krawedzie.
Nie sg stosowane zaprawki.

Slady po drutach montazowych nie podlegajg obrébce.
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Nieréwnosci oraz zmiany struktury powierzchni wynikajgce z zastosowanego gatunku stali

nie beda podlegaty obrdbce przez szlifowanie.

Ocynkowana konstrukcja jest poddawana obrébce koncowej tylko w zakresie:
e usuniecia popiotow
Przyktady ocynkowanych materiatéw wykonanych w standardzie A - bez obrobki.
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Miejsca nieocynkowane wynikajace z przyczyn wad konstrukcji np. nieszczelne taczenia
spawane, nieprawidiowo wykonane otwory, gatunku stali o sktadzie niezg

Zanieczyszczenia stali, $lady po naklejkach powodujace niedocynkdwania — pozostaja
niezaprawione
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Miejsca po zawiesiach (drutach

W przypadku wystepowania w konstrukcji naprezen wiasnych, mozliwa jest deformacja ksztattu wyrobu
wskutek podgrzania w kapieli cynkowej do temperatury 450°C. Elementy z blach lub blachy bedace czescia
wiekszych konstrukcji mogq ulec pofalowaniu.
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Niewlasciwie przygotowne otwory powoduja pozostawienie’na‘;l'I»ewéw cynu, liczne
niedocynkowania (material nie zanurzy sie w piecu, zapowietrzy sie) oraz niebezpieczne
dla pracownikéw cynkowni rozerwania profili.
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Materiat dostarczany do cynkowni powinien by¢ wilasciwie spakowany.
Materiat bez palet, stojakow jest narazony na uszkodzenia podczas roztadunku,

o
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Materiat silnie skorodowany, z odzysku moze powodowac niedocynkowania lub nieréwng
(z wzerami) powierzchnie cynku.
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B — Obrdbka i wyglad powtoki cynkowej zgodna z zatozeniami WTO

Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i pozbawiona wad, ktére uniemozliwiajg uzytkowanie
wyrobu. Suma poszczegolnych miejsc nieocynkowanych nie moze przekracza¢ 0,5% catkowitej

powierzchni przedmiotu.
Pojedyncze miejsce z defektem tzn. brak cynku nie moze by¢ wieksza niz 10 cm2.

W przypadku wad powtoki cynkowej powstajgcej z winy technologii wykonania konstrukcji przez

klienta, cynkownia nie ma obowiagzku ich naprawy.

FAM nie wykonuje operacji czyszczenia i kalibrowania otwordw i gwintéw oraz operacji prostowania

elementdw, ktdre ulegty odksztatceniu podczas procesu cynkowania.

Dla powierzchni ocynkowanych podlegajagcych malowaniu konieczne jest ich odpowiednie

przygotowanie. Przygotowanie powtloki cynkowej pod malowanie (takie jak mycie, szlifowanie,

polerowanie czy inne wymagane dla roznych sposoboéw malowania) lezy w gestii klienta.

Chropowata struktura powierzchni zgodna z norma.

UWAGA: Chropowatos$¢ powierzchni nie zawsze jest przyczyng wtracen twardego cynku. Moze by¢
wynikiem reakcji materiatu z kapielg cynkowg, jak rowniez za matych otworow technologicznych. Nalezy
pamietac, ze nie ma to wptywu na wilasciwosci antykorozyjne powtoki, a jej wyglad ma znaczenie
drugorzedne.
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Powszechnie wystepujaca wadg po procesie cynkowania sq obszary nieocynkowane, ktore wynikajq
z nieprawidiowo wykonanych spawoéw. Cynkownia zaprawia te miejsca farbg cynkowa mimo iz przyczyna
nie jest wynikiem btedu procesu cynkowania. W przypadku wyrobéw cynkowanych pod malowanie
zaprawki nie s wykonywane.
UWAGA! W przypadku wystepowania w/w probleméw w wielu miejscach i w kolejnych dostawach,
Cynkownia zastrzega sobie prawo do odstapienia od zaprawiania pasta takich miejsc. Cynkownia
powiadomi o tym Klienta.

W przypadku elementow taczonych spawem nieciggtym lub zgrzewanych punktowo, mozliwe sg wycieki
resztek topnika lub popiotu cynkowego, powodujace ciemne zacieki na powloce cynkowej w miejscach
potlaczen.

Nieprawidlowo wykonany spaw moze spowodowac uszkodzenie konstrukcji — pekniecie polaczenia.
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Kolejna wada rowniez jest wynikiem spawania konstrukcji —zastosowanie wysokokrzemowego drutu
spawalniczego. Problem nie zawsze jest zauwazalny zaraz po cynkowaniu
Pozostalosci srodka antyodpryskowego powoduj3 liczne niedocynkowania

’ ) 4

Biata korozja na powloce nie stanowi powodu do reklamacji, o ile zachowana jest minimalna wymagana
grubos$¢ powtoki cynkowej pokrytej jej produktami.

Biala korozja moze miec glad jasnoszarych oraz ciem

noszarych plam

Dopuszcza sie wystepowanie nadlewow w miejscach ociekania cynku. Nie dopuszcza
sie wystepowania ostrych sopli cynku. Nadlew to zgrubienie cynku do wysokosci 5mm
o nieostrych krawedziach, sopel jest to nadlew ostro zakonczony.
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Nierownosci powierzchni materiatu podloza np. wzery zuzla walcowniczego, bruzdy, wgtebienia w licu
spoin, wzery korozyjne, zawalcowania czy rozwarstwienia moga pozostac¢ widoczne lub moga sie
uwidoczni¢ po procesie cynkowania ogniowego.

W profilach zimno gietych moga wystapi¢ paskowe zgrubienia povcloki cynkowej',

nie zmniejszajace jednak antykorozyjnego dziatania powtoki.

Na skutek niejednorodnosci powierzchni zewnetrznej cynkowanego przedmiotu /sktad chemiczny,
struktura powierzchni i inne/ powloka cynkowa na tym samym przedmiocie moze réznie sie utworzy¢ i
wygladac inaczej.
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W przypadku wystepowania w konstrukcji naprezen wiasnych, mozliwa jest deformacja ksztaltu wyrobu
wskutek podgrzania w kapieli cynkowej do temperatury 450°C. Elementy z blach lub blachy bedace
czescig wiekszych konstrukcji mog3 ulec pofalowaniu.

Materiatl dostarczany do cynkowni powinien by¢ wiasciwie spakowany.
Materiat bez palet, stojakow jest narazony na uszkodzenia podczas roztadunku,
zatadunku i transportu wewnetrznec

777

Niewtasciwie przygotowane otwory powodujg pozostawienie nadlewéw cyku, liczne
niedocynkowania (material nie utonie w piecu, zapowietrzy sie) oraz niebezpieczne dla
pracownikow cynkowni rozerwania profili.
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Materiat silnie skorodowany, z odzysku moze powodowac¢ niedocynkowania lub
dwna (z wzerami) powierzchnie cynku.
TR | ST 7

W przypadku konstrukcji typu siatka mozliwe pozostawienie lekkich nawisow zwanych
firankami.

W narozach potaczen drutu w konstrukcji sitkowej q pozosta¢ lekkie zalania. Zleca
sie ich pozostawienie — usuniecie moze doprowadzi¢ do przerwania ciggtosci powtoki.
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C — indywidualne wymagania klienta

Po ustaleniach z Biurem Obstugi Klienta spetniamy dodatkowe wymagania co do wykonania

ustugi cynkowania ogniowego.
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