WARUNKI TECHNICZNEGO ODBIORU POWtOK CYNKOWYCH

1. Przedmiot i zakres stosowania WTO.
Przedmiotem WTO s3 wymagania, jakie powinien spetnia¢ materiat dostarczony do
uzytkowe, jakie powinna posiada¢ powtoka cynkowa
wytwarzana w cynkowniach w FAM S.A.
Ponizsze WTO dotyczy réwniez wyrobow cynkowanych z ustugg pasywacji oraz wygladu
powtoki pokrytej pasywacja. Poprzez powtoke cynkowg rozumie sie rowniez powtoke cynkowg
Z pasywacja.

cynkowania oraz wtasciwosci

2. Wymagania techniczne, ktérym winny odpowiadaé wyroby dostarczone do cynkowania
ogniowego.
2.1 Wyroby dostarczone do cynkowania powinny by¢ spakowane na paletach lub stojakach
umozliwiajgcych roztadunek za pomoca wézkéw widtowych. Waga paczki nie powinna
przekraczac¢ 3 ton. Wyroby dostarczone bez palet czy stojakow sg narazone na uszkodzenia
mechaniczne podczas roztadunku, transportu wewnetrznego i zatadunku, za co cynkownia

nie odpowiada.

Elementy drobne powinny by¢ spakowane w opakowaniach zbiorczych (skrzynki,

pojemniki, wiaderka) lub powigzane i potgczone z resztg dostawy.

2.2 Wyréb powinien sktada¢ sie z elementéw wykonanych z jednego gatunku stali
i 0 zblizonej grubosci Scianki. Powinien by¢ wykonany ze stali konstrukcyjnej weglowej
zwyktej jakosci. Ponizej informacja na temat zaleznosci sktadu stali do wtasciwosci powtoki

Typowe wiasciwosci powtoki

Powtoka ma I$nigcy wyglad i
delikatniejszg teksture. Struktura
powtoki zawiera zewnetrzng
warstwe cynku.

Powtoka moze miec btyszczgcy
lub matowy wyglad. Struktura
powtoki moze zawieraé
zewnetrzng warstwe cynku lub
stop zelazo-cynk moze rozciggac
sie na powierzchnie powtoki w
zaleznosci od sktadu stali.

cynkowej.
Kategoria | Typowe poziomy pierwiastkéw Dodatkowe informacje
reaktywnych % (utamek
masowy)

A <0,03%Sii<0,02%P Patrz UWAGA 1 i UWAGA 3

B >0,14 % Si do <£0,25 % Si Inne pierwiastki réwniez mogg wptywaé na
reaktywnos¢ stali. W szczegdlnosci poziom

fosforu powyzej 0,035 % spowoduje
zwiekszong reaktywnosc.
C > 0,03 % Sido <0,14 % Si Moga powstawac zbyt grube powtoki.
D >0,25%Si Grubos¢ powtoki wzrasta wraz ze wzrostem

zawartosci krzemu.

Powtoka ma ciemniejszy wyglad i
grubszg teksture. Stopy
zelaza/cynku dominujg w
strukturze powtoki i czesto
rozciggajg sie na powierzchnie
powtoki, ze zmniejszong
odpornoscig na uszkodzenia
podczas obstugi.

UWAGA 1 Stale o sktadzie odpowiadajgcym wzorowi Si < 0,03 % i Si + 2,5P < 0,09 % rowniez powinny wykazywac te
wtasciwosci. W przypadku stali walcowanych na zimno oczekuje sie, ze te cechy bedg obserwowane, gdy sktad stali spetnia

wzor Si +2,5P < 0,04 %.
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UWAGA 2 Sktady stali wskazane w tej tabeli beda sie zmieniaé pod wptywem innych czynnikéw (np. walcowanie na goraco), a
granice kazdego zakresu beda sie odpowiednio réznic.

UWAGA 3 Stale o sktadzie < 0,01 % krzemu, ktére maja rowniez zawartos$é aluminium > 0,035 %, mogg wykazywac nizszg
reaktywnos¢, co moze skutkowacé nizszg niz oczekiwang gruboscig powtoki. Stale te mogg wykazywac obnizone poziomy
kohezji powtoki.

UWAGA 4 Konstrukcja wyrobu, ktéry ma by¢ galwanizowany, moze réwniez wptywac na wiasciwosci powtoki.

2.3 Wyrdb nie moze zawieraé przestrzeni zamknietych lub zamykajgcych sie podczas jego
zanurzania, gdyz grozi to niebezpieczenstwem eksplozji. Obowigzek prawidlowego
wykonania otworéw odpowietrzajacych lezy po stronie klienta. Ich usytuowanie i wielkos¢
nalezy uzgodni¢ z cynkownig. Cynkownia nie ma obowigzku i mozliwosci sprawdzenia
prawidtowego wykonania otwordéw technologicznych. W tej sprawie opiera sie na
oswiadczeniu klienta o ich prawidtowym wykonaniu zgodnie z wymaganiami WTO.
Cynkownia nie ponosi wiec odpowiedzialnosci za brak prawidtowo wykonanych otworéw
technologicznych w konstrukcji przeznaczonej do cynkowania i jej wyptyniecie podczas
cynkowania. W przypadku wykrycia znacznej nieprawidtowosci w otworach, materiat bez
zgody klienta na ich wykonanie nie bedzie cynkowany. W przypadku konstrukcji bardzo
ztozonych technologicznie (lawety, podesty i inne konstrukcje posiadajgce duza ilos¢
potagczen spawanych), gdy sprawdzenie prawidtowosci wykonanych otwordéw
technologicznych jest niemozliwe lub bytoby bardzo czasochtonne, cynkownia przyjmuje
zasade o ich prawidtowym wykonaniu zgodnie z zaakceptowanym na dokumencie
zamoéwienia OWDIS i WTO. Cynkownia rdéwniez w tym przypadku nie ponosi
odpowiedzialnosci za nieprawidtowy przebieg procesu cynkowania (brak zanurzenia
konstrukcji, niedocynkowania spowodowane brakiem otworéw odpowietrzajacych).

2.4 Wyréb winien byé¢ skonstruowany tak, aby nie wynosit w swych przestrzeniach
wewnetrznych i zewnetrznych poszczegdlnych mediéw technologicznych, przez ktére
przechodzi w trakcie procesu cynkowania. Otwory do sptywu powinny byé wykonane jak
najblizej odpowiednich krawedzi w celu umozliwienia swobodnego odptywu kapieli
chemicznych i cynkowej. Cynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za wycieki mediéw
kapieli technologicznych z wnetrza konstrukcji w trakcie jej uzytkowania.

2.5 Barierki i balustrady zawierajgce porecz, zawsze podwieszamy pochwytem do géry. Nalezy
to uwzgledni¢ przy wykonaniu otworéw odpowietrzajgcych oraz otworéw do zawieszania
konstrukcji. Dopuszcza sie cynkowanie barierek i balustrad pochwytem do dotu, po
wczesniejszych ustaleniach z dziatem handlowym.

2.6 Wyréb winien posiada¢ otwory (w zaleznosci od wielkosci konstrukcji) 10-32mm.
Minimalne wielkosci otworéw w zaleznosci od wielkosci konstrukcji przedstawiono w
tabeli nr 2.

2.7 Wyréb powinien posiada¢ otwory lub inne elementy konstrukcyjne umozliwiajgce
podwieszenie go na drucie lub haku. Otwory nalezy sfazowaé — ostre krawedzie mogg
zerwac drut.

2.8 Szczegotowe wytyczne otworowania podano w zatgczniku nr 1 do WTO -Instrukcja
otworowania.

2.9 Wyrob poddawany cynkowaniu nie powinien posiadac na swej powierzchni zewnetrznej i
wewnetrznej zanieczyszczen nie dajacych sie usungé w procesie odttuszczania i trawienia
w kwasie solnym (lakieréw, farb, klejow, naklejek, smaréw, srodkéw przeciw
odpryskowych na bazie silikonu, zuzla spawalniczego, zgorzeliny, zendry, resztek srutu itp.)

s —--— e strona 2/38

FAM S.A. | ul. Burakowska 5/7, 01-066 Warszawa |
tel. 71 38 39 905, fax 71 38 39 906 ;e-mail: famgk@famgk.pl | www.famgk.pl
NIP: 5252686206 | REGON: 365959671 | KRS 0001097089 | NR rejestrowy BDO: 000022392
Sad Rejonowy dla M. St. Warszawy w Warszawie,
Xl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego,

03-2025



mailto:famgk@famgk.pl
http://www.famgk.pl/

Wszystkie zanieczyszczenia powinny zosta¢ usuniete przez dostawce, najkorzystniej
metodg obrébki strumieniowo-$ciernej. Dotyczy to szczegdlnie wszystkich potaczen
spawanych.

2.10 Powioka cynkowa na mocno skorodowanym materiale moze by¢ pogorszonej jakosci.
W przypadku dostawy konstrukcji bardzo skorodowanych, z tzw. wzerami Cynkownia ma
prawo odméwi¢ wustugi lub zaproponowa¢ dodatkowe koszty zwigzane z
ponadnormatywnym procesem trawienia, jednakze nalezy mie¢ na uwadze, ze ponowny
proces mimo wszystko nie gwarantuje uzyskania w tym przypadku oczekiwanej jakosci
powtoki (ryzyko nadlewdw i zgrubien).

211 W przypadku wystepowania w konstrukcji naprezen witasnych, mozliwa jest
deformacja ksztattu wyrobu wskutek podgrzania w kapieli cynkowej do temperatury
450°C. Elementy z blach lub blachy bedace czescig wiekszych konstrukcji moga ulec
pofalowaniu. Zaleca sie stosowanie przettoczen w celu ograniczenia odksztatcen.

Tzw. ptoty zaluzjowe z wewnetrznymi otworami odpowietrzajgcymi rowniez mogg ulec
deformacji ze wzgledu duze ryzyko ich zaklejania co wydtuza czas przebywania w piecu.
Naprezenia wiasne powstajg niezaleznie od chtodzenia po cynkowaniu m.in. juz na etapie
produkcji blach, nastepnie formowania i ciecia. Kolejnym, najczestszym miejscem, gdzie
konstrukcja jest narazona na naprezenia jest spawalnia. Wprowadzone do konstrukcji
ciepto uwalnia sie podczas cynkowania i dochodzi do deformac;ji.

Cynkownia nie wykonuje operacji sprawdzania prostolinijnosci oraz prostowania
elementodw, ktére ulegty odksztatceniu podczas procesu cynkowania.

2.12 Dostarczony do cynkowania wyrdb nie moze posiadac odpryskéw po spawaniu. Spoiny
powinny by¢ ciggte i nieporowate. Cynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za defekty na
spoinach powstate z niewtasciwego ich przygotowania. W konstrukcji i otworach nie moga
wystepowac wiory, zadziory po cieciu, ani pozostatosci srutu.

2.13 W konstrukcji wyrobu nie powinny wystepowac szczeliny o szerokosci ponizej 5 mm

2.14 Powierzchnie nakfadajgce sie powinny mie¢ otwory odpowietrzajgce wykonane na
przelot tych powierzchni.

2.15 Nie dopuszcza sie do cynkowania wyrobéw, ktére juz posiadajg ocynkowane elementy.

2.16 Elementy staliwne lub zeliwne wspawane w konstrukcje stalowe mogg nie nadawad sie
do cynkowania.

2.17 Zaleca sie ogratowanie ostrych krawedzi. Powtoka na ostrych krawedziach jest
narazona na odpryski. Dotyczy rowniez elementéw cynkowanych z odwirowaniem.

2.18 W przypadku koniecznosci zabezpieczenia gwintéw przed powtoky cynkowg, nalezy
uzy¢ przeznaczonego do tego preparatu zabezpieczajgcego lub specjalnego silikonu
odpornego na temp 800-1000°C. Gwinty nalezy jedynie przesmarowac i nie robi¢ tego na
ostatnig chwile przed cynkowaniem. Preparat (silikon), ktéry jest w nadmiarze lub nie
zdazyt jeszcze steze¢, w procesie cynkowania spalajac sie taczy sie z kapielg i brudzi
konstrukcje.

3. Materiat powtoki.
Wyroby cynkowane sg w stopie zgodnym z normg ISO 1461.

4. Wymagania, ktéorym winny odpowiada¢ powtoki cynkowe.
4.1 Wyglad powtoki.
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4.1.1 Powifoka cynkowa powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN ISO 1461: ,Powtoki
ochronne nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda zanurzeniowa. Wymagania i
metody badan”. Suma poszczegdlnych miejsc niedocynkowanych nie moze przekraczac
0,5% catkowitej powierzchni przedmiotu. Pojedyncze miejsce z defektem nie moze by¢
wieksze niz 10 cm?  Wszystkie miejsca z defektami (niedocynkowaniami)
nieprzekraczajgcymi powyzszych wymagan bedg poprawione przez cynkownie zgodnie z
pkt. 5.

Informacja o niedocynkowaniu na materiale z powodu zapowietrzen, zanieczyszczen,
wydmuchdéw ze spawdw, miejsc po naklejce itp. ktérego wielkos¢ bedzie zgodna z
powyzszym, bedzie umieszczana na dokumencie WZ.

W przypadkach, gdzie ilos¢ defektow jest wieksza, klient otrzyma od cynkowni propozycje
rozwigzania w postaci zgtoszenia tzw. niezgodnosci wewnetrznej, a nastepnie powinien
przekazac swojg decyzje. Do momentu otrzymania i przekazania Produkcji decyzji klienta,
materiat niezgodny jest wstrzymany z dalszg realizacjg ustugi.

4.1.2 Biata korozja na powtoce nie moze by¢ podstawg do reklamacji, o ile zachowana jest
minimalna grubos¢ powtoki cynkowej pokrytej jej produktami.

4.1.3 Dopuszcza sie wystepowanie nadlewédw w miejscach $ciekania cynku. Nie dopuszcza
sie wystepowania ostrych sopli cynku. Nadlew to zgrubienie cynku do wysokosci ok. 5mm
o nieostrych krawedziach. Sopel jest to nadlew ostro zakoriczony.

Cynkownia nie redukuje nadlewdéw wewnatrz rur czy profili.
W standardzie obrébki ,B” nadlew powyzej 5mm, wystepujgcy na zewnatrz konstrukcji
bedzie zeszlifowany do wysokosci 5mm lub mnie;j.

4.1.4 Nieréwnosci powierzchni materiatu podfoza np. wzery zuzla walcowniczego, bruzdy,
wgtebienia w licu spoin, wzery korozyjne, zawalcowania czy rozwarstwienia moga
pozostac¢ widoczne lub mogga sie uwidocznié¢ po procesie cynkowania ogniowego.

4.1.5 Na wyrobach poddanych obrdébce struminiowo-Sciernej moze wystgpi¢ przyrost
powtoki cynkowej oraz paskowe zgrubienia, nie zmniejszajgce jednak antykorozyjnego
dziatania powtoki.

4.1.6 W przypadku elementdéw fgczonych spawem nieciggtym lub zgrzewanych punktowo,
mozliwe sg wycieki resztek topnika lub popiotu cynkowego, powodujgce ciemne lub rudo-
76tte zacieki na powtoce cynkowej w miejscach potgczen.

4.1.7 Niewielkie otwory w elementach (w zaleznosci od grubosci wykorzystanej stali) moga
ulec zalaniu stopem cynku. Cynkownia nie wykonuje operacji kalibrowania i rozwiercania
otworow oraz obrébki gwintow.

4.1.8 Na skutek niejednorodnosci powierzchni zewnetrznej wyrobu (rézny sktad chemiczny,
struktura geometryczna powierzchni, historia technologiczna, grubos¢
i inne) powtoka cynkowa na tym samym wyrobie moze wytworzy¢ sie w rézny sposdb
i wygladac inacze;j.

4.1.9 Powtoka cynkowa przeznaczona do malowania musi zosta¢é odpowiednio
przygotowana. FAM nie wykonuje czynnosci majgcych na celu przygotowanie powtoki
pod malowanie obejmujgcych m.in. szlifowanie i polerowanie ocynku.

4.1.10 Konstrukcje typu siatka moga miec pozostawione lekkie nawisy zwane firankami. Petne
oczyszczenie siatek z firanek moze by¢ wykonane tylko po uzgodnieniu z dziatem
handlowym.
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4.1.11 Usuniecie popiotu nie daje catkowitego wyczyszczenia miejsca w ktédrym popiot zalega.
Pod wptywem warunkéw atmosferycznych mozliwe jest uwalnianie resztek popiotu
pozostawiajgc czarny slad.

Slady po popiele (popiotach) sg zaprawiane farbg wysokocynkowa. W perspektywie czasu
miejsca zaprawione utleniajg sie wolniej niz pozostata powierzchnia ocynkowana
powodujgc charakterystyczne przebarwienie na konstrukcji.

4.1.12 Nalezy mie¢ na uwadze, ze podobnie jak przy cynkowaniu bez pasywaciji, liczne czynniki
wplywajg na pogorszenie wygladu i znaczne skrécenie trwatosci powtoki pasywacyjnej —
sktadowanie na powietrzu i bez podktadek i przektadek, oddziatywanie chemii,
srodowisko korozyjne.

4.2 Grubos¢ powtoki cynkowej jest zgodna z normg PN-EN ISO 1461. Maksymalna wartos¢
grubosci zalezy od gatunku stali, gabarytéw wyrobu, rozwiniecia powierzchni i czasu

trwania reakcji stali ze stopem cynku.

Tablica nr 1 — Grubos¢ powtoki elementéw cynkowanych nie odwirowanych

Srednie wartosci grubosci powtoki

Grupa cynkowanych elementéw Minimalna grubos¢ Srednia grubosé

powtoki w pum powtoki w um
Czesci stalowe o grubosci < 1,5 mm 35 45
Czesci stalowe o grubosci 21,5 mm do <3 mm 45 55
Czesci stalowe o grubosci >3 mm do <6 mm 55 70
Czesci stalowe o grubosci > 6 mm 70 85
Czesci zeliwne o grubosci < 6mm 60 70
Czesci zeliwne o grubosci 2 6mm 70 80

Tablica nr 2 — Grubos¢ powtoki elementéw cynkowanych odwirowanych

Wyréb i jego grubosc Minimalna Miejscowa masa $rednia masa
‘ednostkowa erubod powtoki (wartos¢ Srednia grubos¢ powtoki (wartos¢
J o Wg o minimalna)b powtoki w pm minimalna)b
g " g/m2 g/m?2
Wyroby gwintowane o
Srednicy:
>6mm 40 285 50 360
<6 mm 20 145 25 180
Inne wyroby (w tym 45
odlewy) 35
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4.3 Przyczepnos$¢ powtoki.

Powtoka cynkowa nanoszona metoda ogniowg jest dyfuzyjnie zwigzana z podtozem
i wytrzymuje obcigzenia wystepujace przy normalnym uzytkowaniu wyrobéw ocynkowanych.
Problem moze stanowic nadmierny rozrost powfoki wynikajgcy
z niewtfasciwego gatunku stali, gabarytéw wyrobu, czy rozwiniecia powierzchni.

5. Zabezpieczenie miejsc nie pokrytych powtoka cynkowa.

Wszystkie miejsca niepokryte cynkiem nalezy zabezpieczyé przez malowanie za pomoca
profesjonalnej farby wysokocynkowej. Dla poprawy estetyki mozna na warstwe farby
cynkowej nanie$¢ warstwe farby wysokocynkowej zawierajgcej pyt aluminiowy. taczna
grubos¢ naniesionych warstw musi wynosi¢ przynajmniej 30um wiecej niz wymagania
grubosci wg tablicy nr 1 ale nie mniej niz 100um. Miejsca nie pokryte cynkiem nalezy przed
malowaniem oczysci¢ mechanicznie szczotkg druciang lub papierem sciernym, odttuscié
rozpuszczalnikiem i doktadnie osuszyé. Nie nalezy malowac¢ miejsc mokrych, niedokfadnie
osuszonych. Wszystkie operacje zwigzane z poprawieniem powierzchni po ocynkowaniu
nalezy wykonywac w magazynie wyrobdéw gotowych.

W celu poprawy estetyki zaprawki mozna zastosowac spray do cynku w zaleznosci od
pozadanego efektu

UWAGA! W przypadku, gdy wyrdb ocynkowany ma by¢ dodatkowo zabezpieczony powtoka
malarska nie nalezy wykonywac zaprawek spray’em.

6. Badania powtoki cynkowe;j.

6.1 Sprawdzanie wygladu powtoki.

Badanie wygladu powtoki cynkowej nalezy wykonywac przez ogledziny nieuzbrojonym okiem
z odlegtosci 1 metra. Wyglad powtoki odpowiadaé¢ powinien wymaganiom punktu 4.1.
Ogledzinom poddawadé nalezy wszystkie wyroby.

6.2 Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowe;.

Grubos¢ powtoki cynkowej nalezy mierzy¢ za pomocg grubosciomierza magnetycznego
zgodnie z PN-EN ISO 1461. Pomiar nalezy wykonaé w minimum trzech miejscach
rozmieszczonych mozliwie rGwnomiernie na catej powierzchni wyrobu. Dla ustalenia grubosci
powtoki w jednym miejscu nalezy dokonaé co najmniej 5 pomiaréw na powierzchni ok. 10cm?,
a $rednia arytmetyczna pomiaréw stanowi gruboéé miejscowa powtoki. Srednia arytmetyczna
tak zmierzonych grubosci miejscowych stanowi srednig wartos$¢ grubosci powtoki na badanym
przedmiocie. Wyréb spetnia wymogi WTO jesli tak obliczona srednia grubos¢ powtoki nie jest
mniejsza od wartosci podanej w tablicy 1.

Badania grubosci przeprowadza¢ na co najmniej jednym wyrobie na wsad. W przypadku
wsadéw jednego typu lub na jednym wyrobie z kazdego typu elementdw jesli wsad jest
kompletowany z réznych asortymentéw materiatow.

6.3 Sprawdzanie przyczepnosci powtoki cynkowe;j.

Nie ma potrzeby badania przyczepnosci pomiedzy powtokg cynkowg a podtozem, poniewaz
powtfoki cynkowe majg dostateczng przyczepnos$é ze wzgledu na dyfuzyjny charakter
potgczenia. Na ogot grubsze powtoki cynkowe wymagajg ostrozniejszego traktowania niz
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ciefsze. Giecie i obrébka plastyczna po cynkowaniu metodg jednostkowego zanurzania nie

jest zwykle stosowana.

7. Ustalenia konicowe.

7.1 Wyroby sg cynkowane i obrabiane zgodnie z przyjetymi w FAM standardami obrdébki A, B,
C i D. Wizualizacja standardow jest dostepna w kazdym z zaktaddéw, jak i na stronie
internetowe;j firmy.

7.2 Wyroby dostarczane do FAM s3 przyjmowane i rozliczane na podstawie wagi.

7.3 Materiat dostarczony po 15:00 a zarezerwowany do produkcji ,na poczekaniu”, ktéry nie
spetnia wymagan WTO i nie ma mozliwosci uzyskania zgody klienta na dostosowanie do
wymagan WTO zostanie ocynkowany dnia nastepnego po uzyskaniu potrzebnych
informacji od zleceniodawcy.

7.4 Przy konstrukcjach posiadajgcych przestrzenie wewnetrzne, wymogi ujete w niniejszym
WTO nie odnoszg sie do powierzchni wewnetrznych, lecz tylko do powierzchni
zewnetrznych przedmiotu.

Cynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za jako$¢ powtoki cynkowej w miejscach nie
dajacych sie zmierzyé, skontrolowac oraz oczyscic np.: wnetrze rur, profili zamknietych itd.

7.5 W przypadku szczegdlnych wymagan dotyczgcych wygladu powierzchni cynkowanej lub
grubosci powtoki cynkowej, nalezy o tym pisemnie poinformowac cynkownie przed
dostarczeniem wyrobu do cynkowania.

7.6 W przypadku, gdy powtoka cynkowa ma by¢ dodatkowo zabezpieczona przez malowanie,
nalezy uzgodnic to pisemnie z cynkownia.

7.7 Cynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w czasie transportu,
sktadowania i montazu poza terenem ocynkowni. Ewentualne ubytki cynku powstate w
wyzej wymienionych okolicznosciach muszg byé niezwiocznie zabezpieczone przez
odbiorce farbami cynkowymi zgodnie z normg PN-EN ISO 1461. Potwierdzeniem odbioru
jako$ciowego i ilosSciowego materiatu ocynkowanego jest podpisany dokument WZ.

7.8 W celu zachowania estetyki wyrobu (zapobiegania powstawaniu ,biatej korozji”) zalecany
jest transport samochodami krytymi, oraz przechowywanie ocynkowanych wyrobéw w
miejscach krytych i przewiewnych do momentu naturalnego spasywowania powtoki
cynkowej.

7.9 Partia ocynkowanych detali uznana za niezgodng z wymogami WTO moze by¢ po usunieciu
wad ponownie przedstawiona do odbioru Kontroli Jakosci.

7.10 Nieuzasadnione wezwanie dotyczgce usuniecia usterek gwarancyjnych bedzie skutkowato
obcigzeniem klienta za poniesione przez FAM. koszty. Cennik kosztow (roboczogodzina,
materiaty, dojazd) dostepny jest u Zleceniobiorcy.

7.11 Zleceniodawca jest zobowigzany do jako$ciowego odbioru materiatu na terenie FAM, w
przypadku, gdy materiat jest transportowany w inne miejsce niz magazyn zleceniodawcy.

8. Normy zwigzane.

PN-EN 1SO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda

zanurzeniowg. Wymagania i metody badan.

9. Zatgczniki.
9.1 Instrukcja otworowania
9.2 Standardy obrébki A, B, C.
Prezes Zarzadu FAM S.A.
Warszawa, dnia 03 marca 2025 roku
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PRZYKLADY DOSTOSOWANIA WYROBOW STALOWYCH

TABELA NR 1 — Przeptyw cynku przez konstrukcje — projektowanie otwordw.

DO CYNKOWANIA OGNIOWEGO

Przeptyw cynku
wewnatrz
konstrukgji
zamknietej (profil,
rura)

Otwory
technologiczne na
zewnatrz — mogg
powstaé nadlewy

Powietrze

v
]‘/ Stop cynku

Przeptyw cynku
wewnatrz
konstrukgji
zamknietej (profil,
rura)

Otwory
technologiczne
ukryte — ze
wzgledow
bezpieczenistwa
nalezy zadbaé o
staranne ich
wykonanie

Powietrze j

W
Stop cynku
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TABELA NR 2 — projektowanie otwordw. Wymagana wielko$¢ ponizszych otworéw dotyczy rowniez
wielkosci otwordw zewnetrznych.

Otwory ukryte
powinny by¢ tak
dobranei
rozmieszczone, aby
zapewnié ptynne
wycigganie z wanny
oraz jak najmniejsze
pozostawanie cynku
wewnatrz
konstrukgji

Otwory ukryte

Wymiary profila pustego, mm

Minimalna $rednica otworu

przy danej liczbie otwordw,

mm
O Lo ]e

15 15 20x 10 8
20 20 30x 15 10
30 30 40 x 20 12 10
40 40 50x 30 14 12
50 50 60 x 40 16 12 10
60 60 80x40 20 12 10
80 80 100 x 60 20 16 12
100 100 120x 80 25 20 12
120 120 160 x 80 30 25 20
160 160 200x 120 40 25 20
200 200 260 x 140 50 30 25

FAM S.A. | ul. Burakowska 5/7, 01-066 Warszawa |
tel. 71 38 39 905, fax 71 38 39 906 ;e-mail: famgk@famgk.pl | www.famgk.pl
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TABELA NR 3 — Projektowanie otworéw- otwory do podwieszania i do sptywu.

Otwory do
podwieszenia
powinny umozliwiac¢
tatwe podwieszanie
na drutach

Otwory do podwieszenia

Otwory do (wykorzystano otwory montazowe)

odpowietrzenia

Otwory do sptywu

Odpowietrzenie

i sptyw powinno by¢
zapewnione réwniez
dla konstrukgji
otwartych
(ksztattowniki)

Mozliwe jest
zastosowanie Sciec
lub otworow
wykonanych
w konstrukcji

Otwory do sptywu i odpowietrzenia
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TABELA NR 4 — konstrukcja do cynkowania

Otwor odpowietrzajacy powierzchnie
styku ksztattownikow

Naktadajace sie
powierzchnie moga
ulec deformacji pod
wptywem wzrostu
cisnienia powierza

Spoina porowata
i nieciagta

/ NIEPRAWIDLOWO

Nieprawidtowo
wykonane spoiny
powodujg wycieki
po cynkowaniu

Spoina ciagta
PRAWIDLOWO
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TABELA NR 5 — konstrukcje przestrzenne

Projekt konstrukcji
powinien
uwzgledniaé

technologiczno$é w
. a - -
zakresie cynkowania j U 2

Cynkowanie

elementéow

przestrzennych jest J . U

trudniejsze Korzystne ze wzgledow
jakosciowych i ekonomicznych J

Niekorzystne
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TABELA NR 6 — przyktadowa wizualizacja wptywu sktadu pierwiastkowego stali na wyglad powtoki

Grupy stali Zawartosc krzemu [%)] Ogniowa powtoka cynkowa (wyglad)
Niskokrzermnowe <0,03 g srebrzysta,
btyszczaca
Sandelinowskie 0,03>0,14 szara, matowa,
chropowata, krucha
Sebisty 0,14>0,25 srebrzysto-btyszczaca
do matowo-szarej
Wysokokrzemowe 50,25 matowa, szara, krucha
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Zatacznik 9.1

INSTRUKCJA OTWOROWANIA

W przygotowaniu konstrukcji do cynkowania, OTWOROWANIE jest bezwzglednie najwazniejszg kwestia.
Witasciwe otworowanie lezy po stronie Dostawcy konstrukcji.

Wiasciwe otworowanie zapewnia:

- wysoka jakos¢ powtoki cynkowej i wysoka estetyke produktu.

Zte otworowanie to:

- zta jakos$¢é powtoki

- brak ciggtosci, miejsca zaprawiane pastg cynkownicza

- brak estetyki, brak trwatosci;

- koszty zwigzane z otworowaniem i przestojami Cynkowni

- koszty zwigzane z naprawg uszkodzonej konstrukcji — deformacje, ,rozdecie profila”

Giowne zatozenia otworowania:

- kazdy element jest podwieszany w maksymalnym skosie i pod takie podwieszenie nalezy przygotowac otwory
(ich umiejscowienie)

- kazdy element zamkniety (np. profil kwadratowy) musi byé otworowany na OBU korncach

- kazde miejsce, ktére moze spowodowac zatrzymanie sie lub utrudniony przeptyw cynku i popiotéw musi by¢
otworowane

- kazdy otwdr przez ktéry bedzie wylewat sie cynk musi byé umiejscowiony na samym kohcu elementu
sktadowego danej konstrukcji = po podwieszeniu w skosie ten otwdr musi znajdowac sie w najnizszym miejscu,
aby caty cynk wyptynat.

- kazdy otwdr odpowietrzajgcy musi znajdowad sie na samym koricu elementu sktadowego danej konstrukcji =
po podwieszeniu w skosie ten otwér musi znajdowad sie w najwyzszym miejscu, aby wypowietrzy¢ konstrukcje
i aby caty popidt sie wydostat.

UWAGA: Gestos$¢ cynku jest 7x wieksza od gestosci wody!

Otworowanie ma zapewnic¢ jak najszybsze zanurzenie w cynku oraz swobodny przeptyw wszelkich mediow
(kwasy, topnik, cynk) oraz popiotéw.
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Nalezy rowniez otworowac takie miejsca jak potaczenia ceownikéw, dwuteownikéw, katownikdéw, wszystkie
miejsca tam, gdzie powstajg tak zwane kieszenie pdtzamkniete, uniemozliwiajgce przeptyw mediéw oraz
powodujace przyklejanie sie popiotow.

Sugestia Cynkowni:
Minimalne dopuszczalne otwory to fi 12mm;

Wyjatek fi 10mm stanowig profile 40x40 i mniejsze

Dla przekrojow 100x100 i wiecej nalezy odpowiednio zwiekszyé otwory do 16-30mm w zaleznosci od wielkosci
przekroju. Wskazane jest wykonanie po dwa otwory na kazdym koricu elementu.

Powietrze

v
?/ Stop cynku

Powietrze

Stop cynku

Otwory w najnizszych punktach na wylanie (po podwieszeniu w skosie) oraz w najwyzszych na wypowietrzenie.

Nie nalezy stosowac otwordéw w osi chyba, ze ich sSrednica pokrywa sie z wymiarami profila.

03.2025
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ntazowe)

u

Otwor odpowietrzajacy powierzchnie
styku ksztattownikow

Otwory do spltywu | odpowietrzenia
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o < Cene generuje przede wszystkim
J ciezar wsadu, dlatego zachecamy

do dostaw wyrobdéw/konstrukgji
ptaskich, nie przestrzennych.

J i Ponadto nalezy zaznaczy¢, ze dla

C

Korzystne ze wzglgdow : konstrukcji przestrzennych trudniej
jakoéciowych i ekonomicznych Niekorzystne i P . Y .. )
uzyskac skos w drugiej ptaszczyznie,

co moze skutkowac pogorszong

jakoscia.
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PRZESLO OGRODZENIOWE - PRZYKLADOWE ROZWIAZANIA OTWOROW

OTWORY GLOWNE - PRZEZ

TE OTWORY RAMA PRZEStA
WYPELNI SIE CYNKIEM. CAEA
RAMA MA DUZA
POJEMNOSC WIEC MUSI BYC
TO MIN 2XFI 12.
PAMIETAMY O
UMIEJSCOWIENIU PRZY
NAROZACH | KRAWEDZIACH)

OTWORY W PROFILU tUKOWYM.
NIE WYSTARCZA OTWORY NA
KONCACH Z OBU STRON. MUSZA

BYC OTWORY NA SRODKU PROFILA
JAK ROWNIEZ Z DELIKATNYM
PRZESUNIECIEM W KIERUNKU
NACHYLENIA PRZEStA. BEZ TYCH
OTWORO PRZEStO SIE NIE ZANURZY.
CYNK BEDZIE WYPIERAL PRZESLO DO
GORY. NAIJLEPIEJ ROZMIESCIC
OTWORY CO 1/4 ODLEGLOSCI.

PROFILE PIONOWE (POPRZECZKI) - OTWORY NA PRZESTRZAL PRZY

C SAMYCH KRAWEDZIACH. OPCJONALNIE PO JEDNYM OTWORZE OD DOtU |

GORY PAMIETAJAC ABY BYLY ONE PRZY SAMYCH KRAWEDZIACH

ZLE
OTWORY UMIESZCZONE OD CZOtA NA
SRODKU. W PROFILU ZOSTANIE DUZO
CYNKU. PO DRUGIEJ STRONIE PROFIL
WEWNATRZ SIE NIE ODPOWIETRZY.
PROFIL RAMKI ROWNIEZ ZLE
ODPOWIETRZONY

DODATKOWO PRZED CYNKOWANIEM WEWNATRZ
PROFILA ZOSTANIE TOPNIK, CO BEDZIE MIALO
NEGATYWNY WPLYW NA JAKOSC POWLOKI
(WYSTEPOWANIE ZACIEKOW PECHERZY | ZABRUDZEN)

DOBRZE

OTWORY W PROFILKU
POPRZECZNYM PRAWIDtOWO
ROZMIESZCZONE PO
PRZEKATNYCH (ZOLTY). PROFIL SIE
ODPOWIETRZY, CAtA
ZAWARTOSC CYNKU SPLYNIE Z
WNETRZA

ALTERNATYWNIE (CZERWONE)
MOZNA NAWIERCIC OD CZOtA.
STOSOWAC PRZY NIEWIELKICH
PRZEKROJACH PROFILI.
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PRZESEO OGRODZENIOWE - PRZYKEADOWE ROZWIAZANIA OTWOROW C.D.

DOBRZE

1 OTWORY PRZEZ KTORE ELEMENT
WYPELNI SIE CYNKIEM. NALEZY
PAMIETAC ABY BYLY ONE
NAWIERCONE W SAMYCH
NAROZACH. PRZED CYNKOWANIEM
TOPNIK BEDZIE ZALEGAt W
ZAKAMARKACH, PO PROCESIE
CYNKOWANIA CYNK DO KONCA
WYPLYNIE Z WNETRZA

ZLE
p W PROFILKACH PIONOWYCH
OTWOR NIE SPELNIA SWOJE)
FUNKCJI. PROFIL NIE
ODPOWIETRZY SIE, PO
iz CYNKOWANIU ZOSTANIE W
SROKU CYNK. PRZED
CYNKOWANIEM W SRODKU
BEDZIE ZALEGAL TOPNIK, KTORY
BEDZIE MIAL NEGATYWNY
WPLYW NA JAKOSC

, OTWORY ODPOWIETRZA ELEMENT
TAK ABY NIE POWSTALY PODUSZKI
POWIETRZNE | ELEMNT ZANURZYt
SIE W SPOSOB SWOBODNY

W PROFILKACH PIONOWYCH
PRAWIDtOWO ROZMIESZCZONE
OTWORY PRZY SAMYCH KRAWEDZIACH

P.S. ROZMIESZCZENIE TYCH OTWOROW

E JLE ROZMIESZCZONE. NAWET JESLI KTORYM PRZEStO BEDZIE NAPEENIAC SIE
PRZES".O SlE ZANURZY W KAP'EL' CYNKIEM (POPRZEDNlA STRONA PUNKT B)

CYNKOWEJ TO ZOSTANIE
WEWNATRZ BARDZO DUZA 1LOSC
CYNKU.

W PRZYPADKU KIEDY WZOR TEN BEDZIE STANOWIt WIEKSZA
CZESC SKEADOWA CALEGO PRZEStA, PRZY TEGO TYPU
ROZMIESZCZENIU OTWOROW PRZESLO SIE NIE ZANURZY
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OTWORY W BALUSTRADACH PRZESTRZENNYCH

NIEPRAWIDLOWE UMIEJSCOWIENIE OTWOROW

W POCHWYCIE I PROFILKU POZIOMYM BRAK
OTWOROW ODPOWIETRZAJACYCH.
BALUSTRADA SIE NIE ZANURZY W CHWILI
KIEDY WSZYSTKIE OTWORY ZNAJDA SIE POD

OTWORY W PROFILKACH ZBYT DALEKO OD
KRAWEDZI, GORNA CZESC PROFILKA SIE
ZAPOWIETRZY, W DOLNEJ ZOSTANIE DUZO
CYNKU

PRZY TAKIM ROZMIESZCZENIU OTWOROW W
PROFILKACH ZOSTANA RESZTKI TOPNIKA,
KTORE PODCZAS ZANURZENIA W KAPIELI
CYNKOWEJ BEDA SIE WYPALAC W WYNIKU
CZEGO POWSTANA NIEPOZADANE
ZANIECZYSZCZENIA 1 PECHERZE.

03.2025

DOBRZE

PRAWIDLOWE UMIEJSCOWIENIE OTWOROW

A POCHWYT 1 POPRZECZKA POZIOMA

OTPOWIETRZONA W NAJWYZSZYCH
PUNKTACH.

ALTERNATYWNIE W PRZYPADKU MNIEJSZYCH
PRZEKROJOW W POCHWYCIE 1 PROFILU
POZIOMYM MOZNA ZASTOSOWAC OTWOR
ODPOWIETRZAJACY OD DOLU. NALEZY
JEDNAK PAMIETAC ABY UMIEJSCOWIC JE JAK
NAJBLIZEJ NAROZA.

W PROFILKACH ZASTOSOWANO NACIECIA Z
OBU STRON

W POPRZECZKACH MOZNA NAWIERCIC
OTWORY, NALEZY JEDNAK PAMIETAC ABY
UMIEJSCOWIC JE JAK NAJBLIZEJ KRAWEDZI
SPOINY
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PRZYKLAD WSTAWIENIA PELNEGO ELEMNTU
OZDOBNEGO W SRODEK PROFILA

7
| O

JPTTTITITITY

DOBRZE
ZLE OTWORY WYKONANE W

SPOSOB PRAWIDLOWY.

BRAK OTWOROW PRZY KRAWEDZIACH

PRZY LACZENIU STYKU PROFILI Z

PROFILA 7 ELEMENTEM OZDOBNYM

ELEMENTEM (A) WYKONANO OTWORY

OZDOBNYM (A)
W STOPCE ZADBANO O
ODPOWIETRZENIE

W STOPCE (B) BRAK

ODPOWIETRZENIA W PRZYPADKU MALYCH
PRZEKROJOW PROFILI
MOZNA ALTERNATYWNIE

TAK NAWIERCIC OTWORKI.

PRZYGOTOWANE ; PAMIESTéxél)A(T )
UMIEJSCOWIENIU

OTWORY SPOWODUJA, .

B i 7E ELEMENT NIE A\ B OTWOROW PRZY SAMYCH
ZATOPI SIE W KAPIELI = KRAWEDZIACH
CYNKOWEJ
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PRZESLO - WYPELNIENIE Z WYSOKIEGO PROFILA, WYSOKOSC SCIANKI OD
60MM I WIECEJ (NAJCZESCIEJ POPELNIANY BLAD).

ZLE
OTWORY NAPELNIAJACE 1

ODPOWIETRZAJACE W RAMIE
PRZESEA W ZNACZNEJ

ODLEGLOSCI OD KRAWEDZI. A

NA DOLE ZOSTANIE DUZO
CYNKU, OD GORY WEWNATRZ
POWSTANIE PODUSZKA
POWIETRZNA

OTWOR NAPELNIAJACY W B
PROFILU WYPELNIENIA

UMIEJSCOWIONY W

ODPOWIEDNIM MIEJSCU,

CYNK W CALOSCI WYLEJE SIE

Z WNETRZA PROFILA. C

ZLE UMIESZCZONY OTWOR ODPOWIETRZAJACY
W PROFILU WYPELNIENIA. UMIEJSCOWIENIE OD
DOLU W POLACZENIU Z TAKA WYSOKOSCIA
PROFILA SPOWODUJE BRAK MOZLIWOSCI
ZANURZENIA SIE PRZESEA W KAPIELI
CYNKOWEJ. JEST TO NAJCZESCIEJ POPELNIANY
BLAD PRZEZ WYKONAWCOW. OCYNKOWNIA
COFA MATERIAL DO PONOWNEGO
UTECHNOLOGICZNIENIA
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DOBRZE

OTWORY NAPELNIAJACE I
ODPOWIETRZAJACE W RAMIE
PRZESEA UMIESZCZONE PRZY
SAMEJ KRAWEDZI. Z WNETRZA
WYLEJE SIE CALA ZAWARTOSC
CYNKU, GORNA CZESC
ODPOWIEDNIO ODPOWIETRZONA

OTWOR NAPELNIAJACY
ODPOWIEDNIO UMIESZCZONY

OTWOR ODPOWIETRZAJACY W
WYSOKIM PROFILU
WYPELNIENIA JEST W
NAJWYZSZYM PUNKCIE Z
PRAWEJ STRONY. TAKIE
UMIEJSCOWNIENIE
GWARANTUJE ODPOWIEDNIE
ODPOWIETRZENIE 1
PRAWIDLOWE ZANURZENIE.
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OTWOR NA SRODKU STOPY
NIE SPELNIA SWOJEJ
FUNKCJI.

RESZTKI TOPNIKA
ZOSTANA WEWNATRZ
SLUPKA CO SPOWODUJE,
ZE PODCZAS
CYNKOWANIA ZAJDZIE
REAKCJA, KTORA BEDZIE
MIALA NEGATYWNY
WPLYW NA JAKOSC.

PO PROCESIE WEWNATRZ
SLUPKA ZOSTANIE DUZY
NADDATEK CYNKU.
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SL.UP

PRAWIDLOWE )
ROZMIESZCZENIE OTWOROW

W SLUPKU NIE ZOSTANA
RESZTKI TOPNIKA

NIE ZOSTANIE ROWNIEZ
CYNKO PO PROCESIE
CYNKOWANIA

ZE STOPA

ALTERNATYWNIE
- N
(o] O

BRAK OTWOROW W STOPIE.
OTWORY ZNAJDUJA SIE NA
SCIANCE PROFILA.

NALEZY PAMIETAC ABY
OTWOR NA PDWIESZENIE (A)
BYL WYKONANY NA
PRZEKATNEJ SCIANCE DO
OTWOROW
"SPLYWOWYCH"(B)
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Potaczenie dzwigarow Stopa podpory

Naroznik ramy

- C

Kazda , kieszen pdtzamknieta” czy miejsce utrudniajgce swobodny przeptyw cynku,
popiotdw musi by¢ otworowane jak wyzej.

03.2025 Strona 25z 38



Ponizej BRAK PRZELOTOWOSCI KONSTRUKCIJI:
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Szanowny Kliencie!

Bezwzglednie zalezy nam na jak najlepszej jakosci Swiadczonej ustugi cynkowania, ale
réwniez od Panstwa zalezy jakos¢ powtoki i jej estetykal

Trzymamy kciuki za wtasciwe otworowanie.

Zespot FAM S.A.

Wroctaw, 02 kwietnia 2024 roku
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Zatgcznik 9.2

STANDARDY WYKONANIA POWtOKI CYNKOWEJ

W celu sprostania Pannstwa wymaganiom wprowadziliimy standardy wykonania powtoki

antykorozyjnej metoda cynkowania ogniowego.

Standardy dzielg sie na:

A — Wariant odbioru materiatu ocynkowanego bez obrébki.

1. Nie sg usuwane: nacieki cynku, sople, nawisy, ostre krawedzie.

2. Nie sg stosowane zaprawki.

3. Slady po drutach montazowych nie podlegajg obrébce.

4, Nieréwnosci oraz zmiany struktury powierzchni wynikajgce z zastosowanego gatunku

stali nie beda podlegaty obrébce przez szlifowanie.

Ocynkowana konstrukcja jest poddawana obrdbce koricowej tylko w zakresie:

J usuniecia popiotow

B — Obrobka i wyglad powtoki cynkowej zgodna z zatozeniami WTO.
Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i pozbawiona wad, ktdre uniemozliwiajg

uzytkowanie wyrobu. Suma poszczegdlnych miejsc nieocynkowanych nie moze przekraczac
0,5% catkowitej powierzchni przedmiotu.

Pojedyncze miejsce z defektem tzn. brak cynku nie moze by¢ wieksza niz 10 cm?.

W przypadku wad powtoki cynkowej powstajacej z winy technologii wykonania konstrukgji
przez klienta, cynkownia nie ma obowigzku ich naprawy.

FAM nie wykonuje operacji czyszczenia i kalibrowania otwordw i gwintdw oraz operacji
prostowania elementéw, ktére ulegty odksztatceniu podczas procesu cynkowania.

Dla powierzchni ocynkowanych podlegajgcych malowaniu konieczne jest ich odpowiednie
przygotowanie. Przygotowanie powtoki cynkowej pod malowanie (takie jak mycie, szlifowanie,
polerowanie czy inne wymagane dla réznych sposobéw malowania) lezy w gestii klienta.

C - indywidualne wymagania klienta do powtoki lub/i pakowania wyrobéw

Po ustaleniach z Biurem Obstugi Klienta spetniamy dodatkowe wymagania co do
wykonania ustugi cynkowania ogniowego.

D — materiat cynkowany i malowany w zaktadzie Rawa Mazowiecka
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Przyktady ocynkowanych wyrobow — objasnienia

1. Sople i nawisy cynku (firanki) — miejsca sptywu cynku.
Standard A — nieobrabiane.

Standard B — obrabiane zgodnie z punktem 6.3 normy ISO 1461 oraz WTO.

2. Miejsca nieocynkowane wynikajace z przyczyn wad konstrukcji np. nieszczelne
laczenia spawane, nieprawidiowo wykonane otwory, gatunku stali o skiadzie
niezgodnym z WTO.

W standardzie A — niezaprawiane.

W standardzie B — zaprawiane zgodnie z punktem 6.3 normy ISO 1461

3. Zanieczyszczenia stali, $lady po naklejkach powodujace niedocynkowania.
Standard A — niezaprawiane.

Standard B — zaprawiane zgodnie z punktem 6.3 normy ISO 1461

03.2025
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4. Miejsca po zawiesiach (drutach), slady po popiele.
Standard A — nie s zaprawiane
Standard B — zaprawiane zgodnie z punktem 6.3 normy ISO 1461 — nie
dotyczy trudnodostepnych miejsc.

5. Wytracone aluminium — kozuch
Standard A - nie sg zaprawiane
Standard B - zaprawiane zgodnie z punktem 6.3 normy ISO 1461

03.2025 o == Stl’OI’la 30/38

FAM S.A. | ul. Burakowska 5/7, 01-066 Warszawa |
tel. 71 38 39 905, fax 71 38 39 906 ;e-mail: famgk@famgk.pl | www.famgk.pl
NIP: 5252686206 | REGON: 365959671 | KRS 0001097089 | NR rejestrowy BDO: 000022392
Sad Rejonowy dla M. St. Warszawy w Warszawie, Xl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego,
o kapitale zaktadowym w wysokosci 1 100 500,00 ztotych, wptaconym w catosci.


mailto:famgk@famgk.pl
http://www.famgk.pl/

6. W przypadku wystepowania w konstrukcji naprezen wlasnych, mozliwa
jest deformacja ksztattu wyrobu wskutek podgrzania w kapieli cynkowej
do temperatury 450°C. Elementy z blach lub blachy bedace czescig
wiekszych konstrukcji moga ulec pofalowaniu. Cynkownia nie prostuje
zdeformowanych elementéw.

8. Nieszczelne spawy — wydmuchy i wycieki
Standard A - nie s zaprawiane
Standard B - zaprawiane zgodnie z punktem 6.3 normy ISO 1461
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9. Niewlasciwie przygotowane otwory powodujg pozostawienie nadlewow
cynku, liczne niedocynkowania (material nie zanurzy sie w piecuy,
zapowietrzy sie) oraz niebezpieczne dla pracownikéw cynkowni rozerwania
profili.

10. Materiat dostarczany do cynkowni powinien by¢ wlasciwie spakowany.
Material bez palet, stojakow jest narazony na uszkodzenia podczas

roztadunku, zatadunku i transportu wewnetrznego.
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11. Drobnice nalezy dostarcza¢ podwigzang na drucie. Wydawana jest na
drucie i realizowana wg standardu obrobki A). Nie dotyczy cynkowania z
odwirowaniem.

12.Materiat silnie skorodowany, z odzysku moze powodowac
niedocynkowania lub nieréwna (z wzerami) powierzchnie cynku.
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13. Chropowata struktura powierzchni zgodna z norma.
UWAGA: Chropowatos$¢ powierzchni nie zawsze jest przyczyng wtracen twardego

cynku. Moze by¢ wynikiem reakcji materiatu z kapielg cynkowa, jak rowniez za
matych otworow technologicznych. Nalezy pamieta¢, ze nie ma to wplywu na
wlasciwosci antykorozyjne powtoki, a jej wyglad ma znaczenie drugorzedne.
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15. Powszechnie wystepujaca wadaq po procesie cynkowania sg obszary
nieocynkowane, ktore wynikaja z nieprawidlowo wykonanych spawow. Cynkownia
zaprawia te miejsca farba cynkowa mimo iz przyczyna nie jest wynikiem btedu procesu
cynkowania. W przypadku wyrobéw cynkowanych pod malowanie zaprawki nie sa
wykonywane.

UWAGA! W przypadku wystepowania w/w problemoéw w wielu miejscach i w kolejnych
dostawach, Cynkownia zastrzega sobie prawo do odstgpienia od zaprawiania pasty
takich miejsc. Cynkownia powiadomi o tym Klienta.

16. W przypadku elementow Ilaczonych spawem nieciagglym lub zgrzewanych
punktowo, mozliwe sa wycieki resztek topnika lub popiotu cynkowego, powodujace
ciemne zacieki na powloce cynkowej w miejscach potaczen.

Nieprawidlowo wykonany spaw moze spowodowac uszkodzenie konstrukcji —
pekniecie polaczenia.
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17.Kolejna wada réwniez jest wynikiem spawania konstrukcji —zastosowanie
wysokokrzemowego drutu spawalniczego. Problem nie zawsze jest zauwazalny

zaraz po cynkowaniu
Pozostatosci srodka antyodpryskowego powoduja liczne niedocynkowania.

18. Biata korozja na powtoce nie stanowi powodu do reklamacji, o ile zachowana
jest minimalna wymagana grubos¢ powiloki cynkowej pokrytej jej
produktami.

Biata korozja moze mie¢ wyglad jasnoszarych oraz ciemnoszarych plam.
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19.Nierownosci powierzchni materialu podloza np. wzery zuzla walcowniczego,
bruzdy, wgtebienia w licu spoin, wzery korozyjne, zawalcowania czy rozwarstwienia
moga pozosta¢ widoczne lub mogga sie uwidoczni¢ po procesie cynkowania
ogniowego.

N ————

e TPTEBE

20.Na skutek niejednorodnosci powierzchni zewnetrznej cynkowanego przedmiotu

/sktad chemiczny, struktura powierzchni i inne/ powloka cynkowa na tym samym
przedmiocie moze réznie sie utworzy¢ i wygladac inaczej.

21.W przypadku konstrukcji typu siatka mozliwe pozostawienie lekkich
nawisow zwanych firankami.

W narozach potaczen drutu w konstrukcji siatkowej moga pozostac lekkie

zalania. Zleca sie ich pozostawienie — usuniecie moze doprowadzi¢ do
przerwania ciggtosci powtoki.
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22.Zabrudzenia na powierzchni i wewnatrz konstrukcji wypalajace sie w piecu
powoduja niedocynkowania i zgrubienia réwniez na elementach zgodnych z WTO

znajdujacych sie na tej samej trawersie.
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